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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Vorrichtung zur Flussigkeitsruckfuhrung in Gasstromen 

Die Erfindung umfa&t eine Vorrichtung zur differenz- 
druckunabhangigen Flussigkeitsruckfuhrung in Gasstro- 
m n mit einem einen EinlaS (1) aufweisenden Gehause 
(2), ernem mit dem EintaS (1) rohgasseitig kommunizie- 
renden Fiussigkeitsabscheideelement (3) und einem ei- 
nen Flussigkeitsablaf^ (5) umfassenden Flussrgkeitsauf- 
fangelement (4), wenigstens einem Flussigkeitsruckfuhr- 
element (10} und einem einen Luftausiaf^ (7) aufweisen- 
den Flussigkeitsabscheideventil (6), wobei das Fliissig- 
keitsabscheideventil (6) mtt dem Fiussigkeitsabscheidee- 
lement (3) retngasseitig kommuniziert, wobei das Flussig- 
keitsauffangelement (4) mittels eines Flussigkeitsauffang- 
elementeinlasses (8) mit dem Fiussigkeitsabscheideele- 
ment (3) kommuniziert, wobei das Ft ussigkeitsauff angel e- 
ment (4) wenigstens zwei Flussigkeitsauffangkammern 
(9) aufweist. wobei eine Flussigkeitsauffangkammer (9) 
mittels FlussigkeitsauffangelementeinlafS (8) mit dem 
Fiussigkeitsabscheideelement (3) kommuniziert und eine 
andere Flussigkeitsauffangkammer (9) mittels Flussig- 
keitsablal^ (5) mit dem Flussigkeitsruckfuhrelement (10) 
k mmuniziert. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betriffl eine Vorrichtung zur Riissigkeits- 
riickfuhmng in Gasstromen. Derarlige Vorrichtungen sind 
bekannt aus dem DE GM 84 34 233. Will man solche Vor- 
richtungen in ihren Abmessungen verkleinem oder die Flus- 
sigkeitsabschei derate erhohen, so isl daran nachieilig, daB 
die zum Betrieb notwendige FliissigkeiLssaule, die mil der 
Abscheideraie wachst, dem hindemd im Wege steht. Ein an- 
derer Nachteil besteht darin, daB eine derartige Vorrichtung 
nur zuverlassig in ihrer dafiir vorgesehenen Einbauposition 
zur Zufriedenheit arbeitel. Sobald sich die Einbaulage ver- 
andert, z. B. bei eineni Einsatz im Gelande oder auf See oder 
in anderer Weise, so funklioniert die Flussigkeitsabschei- 
dung nicht mehr hundertprozentig. 

Es ist somil Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
Vorrichtung der eingangs genannten Art dahingehend zu 
vcrbcsscm, daB cin sichcrcr und zuvcrlassigcr Bctricb bci 
kompakten Abmessungen der Vorrichtung mogUch ist. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelost, da6 
die Vorrichtung mit einem einen Einla6 aufiveisenden Ge- 
hause, einem mit dem Einlafi rohgasseitig kommunizieren- 
den Flussigkeitabscheideelement und einem einen Fliissig- 
keitablaB umfassenden RiissigkeitauffangelemenL, einem 
HussigkeiLruckfiihreleiiient und einem einen LuflauslaB 
aufweisenden Fliissigkeitabscheideventil versehen ist, wo- 
bei das Russigkeitabscheideventil mit dem Flussigkeitab- 
scheideelement leingasseitig kommunizierL wobei das Flus- 
sigkeitauffangelement mittels eines Fliissigkeitauffangele- 
menteinlaB mit dem Flussigkeitabscheideelement kommu- 
niziert, wobei das Flus sigkeitauffangelement wenigstens 
zwei Flussigkeitauffangkammem aufweist, wobei eine Rus- 
sigkeitauffangkamnier mittels Riissigkeitauffangelement- 
einlafi mit dem Flussigkeitabscheideelement kommuniziert 
und eine andere Russigkeitauffangkammer mittels Fliissig- 
keitablaB mit dem Fliissigkeitruckfuhrelement koimnuni- 
ziert. 

Der Vorteil besteht, dadurch, daB die Verbindung zwi- 
schen RussigkeitsauffangelementeinlaB und Riissigkeitsab- 
laB gasdicht ausgefiihrt ist, darin, daB zur Reaiisierung ho- 
herer Abscheideraten die sonst zur Eizeugung eines hoheren 
Gegendruckes notwendige hdhere Fliissigkeitssaule nicht 
notig ist. Somit sind kleinere Abmessungen moglich und der 
zuveriSssige Betrieb der Vorrichtung ist nicht mehr von der 
Einbaulage der \forrichlung abhangig, was einen sicheren 
Betrieb garantiert. 

Eine voneilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, 
daB die Riissigkeitauffangkammem drehbar gelagerl sind. 
Somit kann en^icht werden, daB der Vorgang des Russig- 
keitauffangens und der des Russigkeitablassens raumiich 
voneinander trennbar sind, Ruckvermischungen zwischen 
Gas und Riissigkeit sind dann, nachdem die gesammelte 
Riissigkeit aus der Auffangzone weggefiihrt wurde, nicht 
mehr moglich. 

Eine andeie vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung 
sieht vor, daB das Rassigkeitauflfangelement drei oder mehr 
Russigkeitauffangkammem aufweist Durch die Verwen- 
dung von z. B. drei Kammem ist zum einen moglich, ver- 
schiedene Riissigkeit vorratsbehaltnisse, wie z. B. ein Vor- 
ratsbehaltnis im ZyUnderkopf einer Verbrennungskraftma- 
schine und die Olwanne der Varbrennungskraftmaschine, 
direkt und unabhangig voneinander mit ruckfiieBendem Ol 
zu versorgen. Ebenfalls kann man bei mehr als zwei Kam- 
mem die Wandst&ice zwischen den Kammem deutlich 
diinnwandigcr gcstaltcn, so daB cine Gcwichtcinsparung die 
Folge ist 

Eine zusStzliche vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung 
sieht von daB das Rtissigkeitauffangelement als gasdichte 



Schleuse ausgefuhrl ist und/oder, daB die Verbindung zwi- 
schen den Flussigkeitauffangkammem gasdicht ausgefuhrt 
ist, so daB auf jeden Fall keine direkte Verbindung zwischen 
FlussigkeirauffangelementeinlaB und FliissigkeitahlaB des 
5 Flussigkeitauffangelemenls besteht, die Wande der Riissig- 
keitauffangkammem sind als Slromungssperren ausgefuhrt. 
Dies hat zur Folge, daB die eigentliche Flussigkeitabschei- 
dung differenzdriickunabhangig erfolgt. Die gasdichte Aus- 
ftihrung verhindert ebenfalls das Auftreten sogenannter 

10 KurzschluBgasstrome, die ansonsten, z. B. bei einer Ver- 
brennungskraftmaschine, mit hoher Olfracht deren Kurbel- 
gehause entweichen wiirden. 

Fine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht vor, 
daB das Flussigkeitaufifangelement Kugelform aufweist Die 

15 Kugel weist als geomeuische Figur die optimalsten Voraus- 
setzungen bezuglich des Verhaltnisses der auBeren Abmes- 
sungen zum Rauminhalt auf, so daB mit einem als Kugel 
ausgcbildctcn Flussigkcitaulfangclcmcnt kompaktc Abmes- 
sungen und ein geringes Gewicht erreichbar sind. Des wei- 

20 teren ist die Kugel rotationssymmetrisch, so daB eine An- 
ordnung der Russigkeitauffangkammem um eine der Dreh- 
achsen der Kugel ein einfaches Verschieben der Russigkeit- 
auffangkammem mittels einer Drehung um diese Achse er- 
moghcht. 

25 Eine andere vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung 
sieht vor, daB das Riissigkeitauffangelement Zylinderform 
aufweist. Der Zylinder weisl als geometrische Figur opti- 
male Voraussetzungen bezuglich des Verhaltnisses der auBe- 
ren Abmessungen zum Rauminhalt unter Berucksichtigung 

30 einfacher Herstellungsmdglichkeiten auf, so daB mit einem 
als Zyhnder ausgebildeten Riissigkeitauffangelement kom- 
pakte Abmessungen und ein geringes Gewicht erreichbar 
sind, bei gleichzeitig geringen Herstellkosten. Des weiieren 
isl der Zylinder rotationssymmetrisch, so daB eine Anord- 
nung der Flussigkeitauffangkammem um die Drehachse des 
Zylinders ein einfaches Verschieben der Russigkeitauffang- 
kammem mittels einer Drehung um diese Achse ermoglicht. 
\ Hne zusatzliche vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung 
sieht vor, daB das Riissigkeitabscheideelement auswechsel- 

40 bar ist. Dadurch wird es moglich, falls das Flussigkeitab- 
scheideelement sein Lebensalter erreicht hat dieses durch 
ein neues zu ersetzen. Ein weiterer Aspekt ist die Anpassung 
des Riissigkeitabscheideelementes an den Lebensalterzu- 
stand der Verbrennungskraftmaschine, in der das Element 

45 eingesetzt wird, insbesondere unter Berucksichtigung des 
sich durch mogliche Ablagemngen verandemden Sto- 
mungswiderstandes des Riissigkeitabscheideelementes und 
dessen EinfiuB auf die ROssigkeitabscheiderate. 

Eine andere vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung 

SO sieht vor, daB die \ferrichtung zur Riissigkeitruckfiilming in 
einer Verbrennungskraftmaschine zum Entolen der Kurbel- 
gehausegase zum Einsatz kommt. Im Vergleich zu bekann- 
ten Systemen ist eine Reduzierung des Restolgehaltes im 
Kurbelgehausegas mit der erfindungsgemaBen Vorrichtung 

55 bei veigleichbaren Abmessungen auf bis zu 10 Prozent des 
bisher bekannten Rest51gehaltes mbglich. Ebenfalls ist der 
Einsatz der Vorrichtung denkbar, um GassU-ome von Ol- 
Wasser-Gemischen oder anderen, z. B. als Tropfchenfracht 
vorkommenden Russigkeiten zu befreien. 

60 Eine zusatzliche Weiterbildung der Erfindung sieht vor, 
daB das Riissigkeilruckfuhrelement mittels des Zylinder- 
kopfes Oder direkt mit dem Olvorratsbehalter der Verbren- 
nungskraftmaschine konmtuniziert. Auf diese Weise wird es 
m6glich, dem oder den Olvorratsbeh^tnissen in der Ver- 

65 brennungskraftmaschine unabhangig voneinander odor gc- 
meinsam das ruckzufiihrende Ol wieder zuzufuhren. 

Bn Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung, das den konkre- 
ten Anwendungsfall der Kurbelgehausegasentdlung einer 
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- Verbrennungskraftmaschine und ihrer vorteilhaften Weiter- 
bildungen darstellt, wird im folgenden unter Bezugnahme 
auf die beigefugten Zeichnungen und die Bezugszeichenli- 
ste naher heschrieben, Vs stellen dar: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Vorrichtung mil koni- 
schem Olabscheider 

. Fig. 2 einen Schnitt durch eine Vorrichtung mit zylindri- 
schem Olabscheider 

Fig. 3 einen Schniii durch eine Vorrichtung mit Anschlag 
am Olauffangelement 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch das Olauffangelement 
aus Fig. 3 

Fig. 5 eine Draufsicht auf das Olauffangelement aus Fig. 

3. 

Die Olriickfuhrungs vorrichtung besteht aus EinlaB 1, der 
im Gehause 2 der Vorrichtung die Kurbelgehausegase 11 ins 
Innere einlaBt. Die Kurbelgehausegase, die auf ihrem Weg 
zum Olabschcidcclcmcnt 3 das Olauffangelement 4 umstro- 
men, konnen als sogenanntes Rohgas aufgrund der gasdich- 
ten Ausfiihrung des Olauffangelementes 4 nicht auf dem 
Kurzschlu6weg durch das Element hindurch das Olabschei- 
deelement 3 umgehen. Auch sind das Olabscheideelement 3 
und das Olauffangelement 4 mittels einem gasdichten 
SchnappverschluB 30 miteinander verbunden. Die rohgas- 
seitigen Kurbelgehausegase konnen lediglich in die iiber 
den OlablaB 5 Ol abgebende Olauffangkammer 9 gelangen, 
die aber gasdicht von ihrer benachbarten, olaufoehmenden 
Kammer 9 getrennt isL Nachdem das Kurbelgehausegas das 
Olabscheideelement 3, das mit olabscheidenden Materia- 
lien, wie z. B. Drahtgeflecht, Kunststoffsieben oder Vliesla- 
gen versehen ist, passiert, muB es an der Reingasstromungs- 
fuhrung vorbei, die als Stromungsumlenkung fungiert. Zur 
geeigneten Olabscheidung herrscht am Olabscheideelement 
3 eine Druckdifferenz zwischen Rein- und Rohgasseite. Das 
Kurbelgehausereingas entweicht anschlieBend uber das Ol- 
abscheideventil 6 bin zu LuftauslaB 7, von welchem es z. B. 
zum hier nicht dargestellten Luftansaugtrakt der hier eben- 
falls nicht dargestellten Verbrennungskraftmaschine stromt. 
Das aus dem Kurbelgehausegas abgeschiedene Ol sucht sei- 
nen Weg der Schwerkraft folgend uber den Olauffangele- 
menteinlaB 8 in die Olauffangkammer 9 im Olauffangele- 
ment 4, welches unterhalb des Olabscheideelements 3 ange- 
ordnet ist. Die Olauffangkammem 9 sind in F^. 1 als Drei- 
kammertrommel 31 angeordnet. Wenn nun in die zur Auf- 
nahme von Ol angeordnete Olauffangkammer 9 Ol aus dem 
Olabscheideelement 3 gelangu so wird ein Drehmoment er- 
zeugt, welches gegen die zwischen Drei kammertrommel 31 
und Dreikamraertrommelgehause 32 wirkende Adhasions- 
kraft wirkt. Wenn das durch das vom Ol in der Kammer 9 
verursachte Moment groBer als die Adhasionkraft ist. So 
dreht sich die Dreikammertrommel in der Weise, daB die Ol 
enthaltende Kanmier 9 sich bin zum OlablaB 5, um die 
Drehachse 23 von Olauffangelement 4 bewegt Durch diese 
Drehung erfolgt eine Funktionsumkehr der Kammem 9. Die 
Ol enthaltende Kammer gibt ihre Olfracht iiber OlablaB 5 an 
das OlruckfOhrelement 10 an die Verbrennungskraftma- 
schine zuriick. Im Falle von Fig. 1 entspricht das Olriick- 
fuhrelement 10 dem Inneren von Kurbelgehause 12. Wobei 
das ruckgefiihrte Ol entgegen dem Kurbelgehausegasstrom 
11 ins Kurbelgehause 12 und weiter in die hier nicht darge- 
stellte Olwanne gelangt. 

Das iiber dem Olabscheideelement 3 angeordnete Olab- 
scheideventil besteht aus einem Olabscheideventildeckel 
13, einem Olabscheidevendlmembranteller 14, der darauf 
bcfcstigtcn Olabschcidcvcntiltmcmbran 15 und der don Off- 
nungsdruck des Ventils definierenden Olabscheideventil-Fe- 
der 16, Wie in Fig. 1 dargestellu ist der Olabscheidevendl- 
deckel 13 mittels des Olabscheidevendldeckel-Schnappver- 



schlusses 20 mit dem Olabscheideelement 3 IGsbar.aber gas- 
dicht verbunden. In Fig. 1 ist dargestellt, wie das, weil zer- 
legbar, mehrteilige Gehause der gesamten Vorrichtung im 
Kurbelgehause 12 mittels Gehausedichiung 17, die den Kur- 
5 belgehausegasstrom gegen die Unigebung abdichtet, einge- 
steckt isl. Zur leichteren Deniontage des Gehauses, insbe- 
sondere aber um z. B. das Olabscheideelement 3 auszu- 
wechsein, ist eine Schnappverbindung 19 zwischen Olab- 
scheider 3 und dem Gehause voigesehen. 

10 Der wesentliche Unterschicd zwischen der Ausfuhrungs- 
form der Fig. 1 und der in F^. 2 dargestellten Variante be- 
steht in der zylindrischen Ausgestaltung des Olabscheidee- 
lementes 3. Dieses zylindrische Olabscheideelement 3 ist 
eben falls auswechselbar, Es hat den Vorteil, daB es bei einer 

15 Erhohung des Durchsatzes der Kurbelgehausegase ohne 
weiteres in seiner axialen Erstreckung veriangert werden 
kann. Zur Vermeidung von KurzschluBgasen direkt zum Ol- 
abschcidcvcntil 6 ist das Olabscheideelement 3 mittels der 
daran befestigten Olabscheideelementdeckeldichtung 29 im 

20 Gehause dichtend befestigt. Der Olabscheideelementdeckel 
26 weist eiiien OlabscheideelementreingasauslaB 27 auf. 
t)ber den OlabscheideelementreingasauslaB 27 und die 
Reingasstromungsfuhrung 28 gelangt der Reingasslrom der 
Kurbelgehausegase zum Olabscheideventil 6. Das abge- 

25 schiedene Ol gelangt uber Olabscheideeleiuentboden 24 und 
den darin enthaltenen OlabscheideelementauslaB 25 zum 
OlauffangelementeinlaB 8. Im Ausfiahrungsbeispiel nach 
Fig. 2 ist das Olruckfiihrelemeni unterhalb der OlablaBoff- 
nung 5 des Ohlickfuhrelements 4 befesugt. 

30 Die in Fig. 3 dargestellt Ausfuhrungsform unlerscheidet 
sich im wesentlichen von der in Fig. 2 gezeigten Variante im 
Bereich des Olauffangelementes 4, Zwischen dem Olauf- 
fangelement 3 und dem Olauffangelement 4 ist eine beweg- 
liche Ansaughiilse 21 angebracht, deren Aufgabe es ist, das 
Durchtreien von KurzschluBgasen zu verhindem. Durch 
ihre Beweglichkeit einerseits und den herrschenden Druck- 
gradienten andererseits paBt sich diese bewegliche Ansaug- 
\ hiilse optimal an die zylindrische Form des Olauffangele- 
mentes 4 an. Im Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3;weist das 

40 Olauffangelement 4 einen Anschlag 22 aufs der eine drei- 
hundertsechzig Grad Drehung des Olauffangelementes um 
die Drehachse 23 des Olauffangelementes 4 nicht zulafit und 
so fiir ein schnelles Entleeren sorgt, da dies nur in eine Rich- 
tung moglich ist. 

45 Bei dem in Fig. 4 dargestellten Langsschnitt durch das 
Olauffangelement 4 aus Fig. 3 befindet sich direkt unterhalb 
des in dieser Figur nicht dargestellten Olabscheideelementes 
3 die die bewegliche Ansaughiilse 21 aufnehmende Hulsen- 
fuhrung 33. Das Gehause 2 beherbergt das Olauffangele- 

50 menl 4, welches iiber seinen OlablaB 5 das abgeschiedene 

01 wieder an die Verbrennungskraftmaschine zuriickgibt. 
Das vom Olabscheideelement 3 abgeschiedene Ol gelangt 
uber den OlauffangelementeinlaB 8 in die Olauffangkammer 
9, nachdem sie die bewegliche Ansaughiilse 21 passiert hat. 

55 Die Drehachse 23 der Dreikammertronmiel 31 ist im Ge- 
hause 2 so reibungsarm gelagert, daB die Rotationsbewe- 
gung der Dreikammertrommel allein aufgrund des durch das 
in der Olauffangkammer 9 gelangende Ol initiiert wird. Um 
die differenzdruckunabhangige Abscheidung zu garanUe- 

60 ren, wird um die Dreikamm^irommel 31, wie in Fig. 1 und 

2 gezeigt, ein Dreikammertrommelgehause 32 ausgefiihrt, 
so daB auf diese Weise keine Kurzschlufigase durchtreten 
konnen. 

Die Draufsicht auf das Olauffangelement aus Fig. 3, wel- 
65 chcs in Fig. 5 daigcstellt wird, umfaBt Gehause 2, welches 
das Olauffangelement 4 umgibt Das Olauffangelement 4, 
das als Dreikammertrommel 31 ausgefuhrt ist, ist mittel der 
Drehachse 23 im Gehause 2 gelagm. Ebenfalls kann man in 
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dieser Darstelliing den im Gehause 2 integrierten Schnapp- 
verschluB 30 sehen. Die Positionierung dcs Olauffangele- 
menteinlaB 8 des Olauffangelementes 4 unter der Offnung 
der beweglichen Hiilse 21, die in der Hiilsenfuhrung 33 be- 
weglich gefiihrt auf dem OlaufFangelement 4 aufliegt, wird 5 
dargestellt. Diese bewegliche Ansaughulse verhindert das 
Durchtreten von KurzschluBgasen, in dem sie die dichtend 
auf dem Oiauffangeiement 4 aufliegt. 

Bezugszeichcnliste lo 

1 EinlaB 

2 Gehause 

3 Olabscheideelement 

4 Oiauffangeiement 15 

5 OlablaB 

6 Olabscheidevenul 

7 LuftauslaB 

8 OlauffangelementeinlaB 

9 Olauffangkammer 20 

10 Olruckfiihrelement 

11 Kurbelgehausegasstrom 

12 Kurbelgehause 

13 Olabscheideventildeckel 

14 Olabscheideventiliiietiibranteller 25 

15 Olabscheideventilmembran 

16 Olabscheidevendl'Feder 

17 Gehausedichtung 

19 Schnappverbindung 

20 Olabscheideventildeckel-Schnappveischlufi 30 

21 bewegliche Ansaughulse 

22 Anschlag 

23 Drehachse 

24 Olabscheideelementboden 

25 OlabscheideelementausIaB 35 

26 Olabscheideelementdeckel 

27 OlabscheideelementreingasauslaB 

28 Reingasstromungsfiihrung \ 

29 Olabscheideelementdeckeldichtung 

30 SchnappverschluB 40 

31 Dreikamniertromniel 

32 Dreikammertronimelgehause 

33 Halsenfuhrung 



zeichnet, daB die FlOssigkeitauffangkammem (9) ver- 
schiebbar sind. 

3. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorge- 
nannlen Anspruche, dadurch gekenn7.eichnet, daR das 
Russigkeitauffangelement (4) drei oder mehr Flussig- 
keitauffangkammem (9) aufweist. 

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorge- 
nannlen Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Siromungsquerschniit der Vorrichtung vom Hussig- 
keitauffangelementeinlaB (8) bis zum FlussigkeitablaB 
(5) Stromungssperren aufweist 

5. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorge- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fliissigkeitauffangelement (4) Kugelform aufweist. 

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorge- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Russigkeitauffangelement (8) Kegelform aufweist. 

7. Vorrichtung nach cincm oder mehreren der vorgc- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Hussigkeitauffangelement (8) Zylinderform aufweist. 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorge- 
nannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Hiissigkeitabscheideelement auswechselbar ist. 

9. Verbrennungskrafimaschine, dadurch gekennzeich- 
net, daB eine Vorrichtung nach einem oder mehreren 
der vorgenannten Anspriiche zum Entolen der Kurbel- 
gehausegase zum Einsatz kommt. 

10. Verbrennungskrafimaschine nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Fliissigkeiu-uckfuhrele- 
ment (10) mittels des Zylinderkopfes oder direkt mit 
dem Flussigkeitvorratsbehalter der Verbrennungskraft- 
maschine kommuniziert. 



Hierzu 5 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 45 

1. Vorrichtung zur differenzdruckunabhangigen Rus- 
sigkeitruckfiihrung in Gassu-Gmen mit einem einen 
EinlaB (1) aufweisenden Gehause (2), einem mit dem 
EinlaB (1) rohgasseitig kommunizierenden Rtissigkeit- 50 
abscheideelement (3) und einem einen Russigkeitab- 
laB (5) umfassenden Russigkeitauffangelement (4), 
wenigstens einem Flussigkeiuruckfuhrelement (10) und 
einem einen LuftauslaB (7) aufweisenden Flussigkeit- 
abscheidevenul (6), wobei das Fliissigkeitabscheide- 55 
vendl (6) mit dem ROssigkeitabscheideelement (3) 
reingasseitig kommuniziert, wobei das Russigkeitauf- 
fangelement (4) mittels eines Flussigkeitauffangele- 
menteinlaB (8) mit dem Russigkeitabscheideelement 
(3) kommuniziert, wobei das Russigkeitaufifangele- 60 
ment (4) wenigstens zwei Russigkeitauffangkammem 
(9) aufweist, wobei eine RussigkeitaufFangkammer (9) 
mittels RussigkeitauffangelementeinlaB (8) mit dem 
Rtissigkeitabscheideelement (3) kommuniziert und 
cine andcrc RussigkcitaufiFangkammcr (9) mittels 65 
FlussigkeitablaB (5) mit dem Russigkeitriickfiihrele. 
ment (10) konmiuniziert. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekeon- 
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Abstract of DE1 9647256 

The invention relates to a device for recycling liquids in gas 



flows independently from pressure differences. Said device 
connprises a housing (2) with an inlet (1), a liquid separating 
element (3) which communicates with the inlet (1) on the raw 
gas side and a liquid collecting element (4) having a liquid 
discharge (5), at least one liquid recycling element (10) and a 
liquid separating valve (6) exhibiting an air outlet (7), wherein 
the liquid separating valve (6) exhibiting an air outlet (7), 
wherein the liquid separating valve (6) communicates with 
the liquid separating element (3) on the clean gas side, 
wherein the liquid collecting element (4) communicates with 
the liquid separating element (3) by means of a liquid 
collecting element inlet (8), wherein the liquid collecting 
element (4) comprises at least two liquid collecting chambers 
(9), wherein a liquid collecting chamber (9) communicates 
with the liquid separating element (3) via a liquid collecting 
element inlet (8) and another liquid collecting chamber (9) 
communicates with the liquid recycling element (10) by 
means of a liquid discharge (5). 
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